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R. 303965 
13.Marz2003 
Robert Bosch GmbH 

Elektrische Maschine mit in den Stator integrierter Rotorlagerung 

Technisc hes Gebiet 

Bei Elektromotoren wird der Laufer (Rotor) diirch Lagersitze im GehSuse oder im Geh^u- 
sedeckel.(Motorschild) gelagert. Das der Rotor umschliefiende Gehause sowie der GehMu- 
sedeckel (Motorschild) weisen demzufolge Lagersitze ftir die drehbare Lagerung des Lau- 
fers (Rotor) axif . 

Stand der Technik 

Bei heute eingesetzten Elektromotoren werden im Gehause imd im das Gehause verschlie- 
Benden Gehausedeckel, der auch als Motorschild bezeichnet wird, Lagersitze vorgesehen, 
in welchen die den Rotor des Elektromotors aufiaehmenden Walzlager eingesetzt werden. 
Bei den Walzlagem kann es sich sowohl um Kugel- als auch urn RoUenlager sowie auch 
um kombinierte Axial/Radiallager handeln, was jeweils abhangig vom Einsatzzweck des 
Elektromotors ist. Das Vorsehen von Lagersitzen im Gehause oder im Gehausedeckel (Mo- 
torschild) eines Elektromotors stellt hohe Anforderungen an die Mafihaltigkeit der Bauteile 
iind bedeutet eiaen relativ hohen fertigimgstechnischen Aufwand zur Realisierung einer 
mSglichst konzentrischen Lagerung des Rotors relativ zum Stator des Elektromotors. Unter 
den Betriebsbedingungen des Elektromotors soil der Rotor gegentiber der Statorbohrung 
einen moglichst konzentrisch verlaufenden Luftspalt aufweisen. Bei der Montage des E- 
lektromotors wird der Stator in der Regel m das zylindrische GehSuse eingeschrumpft. Der 
Pafisitz zwischen dem Gehause und dem dieses verschlieBenden Grehgusedeckel (Motor- 
schild) verursacht Positionsfehler zur^Rotorachse, die offanals ein zusStzliches Ausschlei- 
fen der Statorbohrung sowie ein nachtragliches Abdrehen des Statoraufiendurchmessers 
erfordem, um die erforderliche Mafihaltigkeit bezuglich eines konzentrischen Luftspaltes 
zwischen der AuBenseite des Rotors und der Ihnenseite der Statorbohrung zu erzielen. 
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Die Nachbearbeitung der Statorbobrung bzw. des Rotoraufiendurchinessers stellt einerseits 
einen weiteren fertigungstecbnischen Aufwand dar» um die Konzentrizitat des Luftspaltes 
zwischen dem Rotor iiiid der Statorbobrung eines Elektromotors herbeizufiihren. Der Luft- 
spalt hat bei einer elektrischen Maschine andererseits erheblichen Einfluss auf den sich 
5 einstellenden Wirkungsgrad. 

Die ergriffenen MaUnahmen zur Gewahrleistung eines konzentrischen Luftspaltes zwi- 
schen dem AuBendurchmesser des Rotors und dem Innendurchmesser der Statorbohrung 
durch zusatzliches Ausschleifen bzw. nachtragliches Uberdrehen bieten zwar eine Mog- 
10 lichkeit, den Luftspalt einer elektrischen Maschine konzentrisch zu gestalten, jedoch stellt 
diese Abhilfemoglichkeit eine SuBerst imbefriedigende, zeitaufwendige Mafinahme dar, die 
bei der Grofiserienproduktion von Elektromotoren sehr nachteilig ist. 

Darstellung der Erfindung 

Die erfindungsgemSB vorgeschlagene LOsung, die Lagerung des Rotors in den Stator der 
elektrischen Maschinen zu integrieren, ermSglicht einerseits in fertigungstechnischer Hin- 
sicht eine Reduzierung des Luftspaltes zwischen dem Aufiendurchmesser des Rotors und 
dem Lmendurchmesser der Statorbohrung. Dies beeinflusst den elektrischen Wirkungsgrad 
20 emer solcher Art beschaffenen elektrischen Maschine sehr giinstig, da die Toleranzkette 
der beteiligten BauteUe minimiert wird und nimmehr beim Fugen der Bauteile Gehausede- 
ckel (Motorschild) imd Gehause sich eiastellende Toleranzen keinen Einfluss mehr auf die 
sich zwischen dem Aufiendurchmesser des Rotors und dem Innendurchmesser der Stator- 
bohrung ausbildenden Luftspalt haben. 

25 

• Gegeniiber bekannten Lagerungsvarianten des Rotors einer elektrischen Maschine im Ge- 
hause, bildet die erfindungsgemafie Losung der Rotorlagerung im Stator bereits eine eigene 
Montageeiciheit, die iimerhalb des Fertigimgsprozesses einer elektrischen Maschine eine 
Ubeiprufung des Luftspaltes durch Freilauf der Rotorwelle vor dem VerschlieBen des Ge- 
30 hauses ermoglicht, dh. vor der Montage der vormontierten Stator/Rotoreinheit in das Ge- 
h&use einer elektrischen Maschine. 

Die vorgeschlagene L5sung ermoglicht eine h5here MaBhaltigkeit hinsichtlich der Kon- 
zentrizitat und Winkelfehler des Rotors relativ zu der diesen umschlieBenden Statorboh- 
35 rung. Bei bisherigen Auslegungen wurden aufgrund der Streifgefahr, d.h. eines mfiglichen 
mechanischen Kontaktes zwischen Rotor und Stator, die Toleranzen hinsichtlich der Ge- 
hauselagemng groBer ausgelegt, so dass der sich einstellende Luftspalt grSBer ausfiel. Bei 
Einsatz der erfindungsgemaBen Losimg bei Auslegung einer Asynchronmaschine bei- 
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spielsweise, ISsst sich koDstxuktiv bereits ein reduzierter, von der Toleranzkette weitestge- 
hend unabhSngiger konzentrischer Luftspalt erreichen. 

Zeichnung 

Axihand der Zeichnung wird die Erfindung nachstehend eingehender bescliriebm. 
Es zeigt: 

Figur 1 cine erste Ausfiihrungsvariante einer in den Stator eines Elektromotors 

integrierten Rotorlagerung, 
Figur 2 eine zweite Ausfiihrungsvariante einer in den Stator eines Elektromotors 

integrierten Rotorlagerung und 
^ Figur 3 eine Darstellung der in den Stator uategrierten Rotorlagerung in einem 

vergr5fiertm MaBstab. 

Ausfiihrungsvarianten 

Figur 1 zeigt die erste Ausftihrungsvariante einer in den Stator integrierten Rotorlagerung 
m einer als Elektromotor ausgebildeten elektrischen Maschine. 

Die in Figur 1 im LSngsschnitt dargestellte elektrische Maschine umfasst einen Stator 1, 
der in einem im wesentlichen zylindrischen Gehause 10 aufgenommen ist, welches mittels 
eines Gehausedeckels 12 (Motorschild) verschlossen ist. Der Stator 1 umfasst an semen 
Stimseiten an der Statorbohrung jeweils stimseitige Senkungen 20 oder am StatorauBen- 
durchmesser stimseitige Senkungen 28,29, die beispielsweise als in Umfangsrichtung ver- 
laufende Ringnuten 19 ausgebildet sein konnen. An beiden Stimseiten des vom zylindrisch 
konfigurierten Gehause 10 umschlossenen Stators 1 ist in die Senkungen 20 jeweils ein 
Lagerring 2 eingelassen. Der Lagerring 2 weist einen Lagersitz 21 auf, in welchem ein 
WaMager 4 aufgenonomen ist, Bei dem WSlzlager 4 kaim es sich sowohl um ein Kugella- 
ger als auch um ein Rollenlager oder auch ein kombiniertes KegelroUenlager handebi, wel- 
ches sowohl Axial- als auch Radialkrafle au&unehmen vermag. In den Walzlagem 4, die 
von den Lagerringen 2 umschlossen sind, ist ein Rotor 7 der elektrischen Maschine drehbar 
gelagert Der Rotor 7 umfasst eine Welle 5, die das Gehause 10 des Elektromotors an des- 
sen beiden Stimseiten durchsetzt und an dem Ende, welches den Gehausedeckel 12 (Mo- 
torschild) durchsetzt, eine Magnetscheibe 13 aufweist Die Magnetscheibe 13 dient zur 
Drehzahlerfassung der Welle 5 des Rotors 7. 
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Im Bereich der Lageiringe 2 sind Isolierscheiben 3 angeordnet, die die Bleche beziehungs- 
weise den Kurzschlussring 8.1 des Rotors 7 von den WSlzlagem 4 trennen. Bei ausreichen- 
dem Abstand zwischen dem Kurzschlussring 8.1 und den WSlzlagem 4 kann auf den Ein- 
bau von Isolierscheiben 3 verzichtet werden. Die von den Lagerringen 2 jeweils umschlos- 
5 senen Walzlager 4 werden iiber Sicherungsringe 6, die auf der Welle 5 des Rotors 7 aufge- 
nommen sind, in ihrer axialen Position gesichert. tJber den Kurzschlussring 8 sind die ein- 
zelnen Phasen der Wicklungen des Stators 1 kurzschlieJJbar. Die Wicklungen des Stators 1 
sind liber Kontaktstifte 5 bestrombar, welche den Gehausedeckel 12 (Motorschild) der e- 
lektrischen Maschine durchsetzen. 
10 Die die Wicklungen des Stators 1 bestromenden Kontaktstifte 9 durchsetzen den Gehause- 
deckel 12. Das den Stator 1 der elektrischen Maschine umschlieBende Gehause 10 umfasst 
eine Runddichtung 11, mit der der zylindrische Teil des Gehauses 10 des Elektromotors 
mit dem GehSusedeckel 12 (Motorschild) verbunden ist. 

Der Luftspalt, durch welchen der Rotor 7 von der Innenum&ngsflache des Stators 1 ge- 
trennt ist, ist mit Bezugszeichen 15 gekennzeichnet. Der Luftspalt IS wird einerseits durch 
den Aufiendurchmesser 16 des Rotors 7 und andererseits durch den Lmendurchmesser 17 
der Bohrung des Stators 1 defmiert. 

20 Die in Figur 1 im Langsschnitt dargestellte erfindimgsgemafie Lagerung ist an den Stimsei- 
ten des Stators 1 durch die die Lagerringe 2 jeweils auftiehmenden Senkungen 20 bezie- 
hungsweise 28,29 ausgebUdet. Durch diese L6sung konnen der Stator 1 und der Rotor 7 als 
in das Gehaxise 10 des Elektromotors vormontierbare Einheit gefugt werden, wobei bereits 
im Fertigungsprozess eine Uberprufimg des Luftspaltes 15 hinsichtlich des freien Laufes 

25 des Rotors 7 in der hmenbohrung des Stators 1 vor dem VerschlieJJen des Gehauses 10 

»erm6glicht wird. Konstruktiv kaim beispielsweise bei einem als Asynchronmaschine aus- 
gebildeten Elektromotor ein reduzierter Luftspalt realisiert werden. Die Toleranzkette der 
erfindungsgemaB vorgeschlagenen LQsving ist im Vergleich zu bisherigen Losungen we- 
sentlich verkurzt und um&sst nur die Toleranz, mit der die Senkungen 20,28,29 an den 
30 Stimseiten des Stators 1 ausgebildet sind sowie die MaBhaltigkeit der die Walzlager fiir die 
Welle 5 auftiehmenden Lagerringe 2 an beiden Stimseiten des Stators 1 der elektrischen 
Maschine. Aufgrund der Reduzierung der Toleranzkette ist eine hohere MaBhaltigkeit hin- 
sichtlich der Konzentrizitat und der Winkelfehler des Rotors 7 relativ zur Innenbohrung 
des Stators 1 erreichbar. Die im L9ngsschnitt dargestellte Integration der Rotorlagerung in 
35 den Stator 1 der elektrischen Maschine emiSglicht einen wirtschaftlichen Serieneinsatz bei 
der Fertigung von Elektromotoren. 
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la vorteilhafker Weise konnen die Senkungen 20 oder die Senkungen 28,29 in den Aufien- 
bereichen der Stimseiten des Stators 1 bei der Herstellung eines Lamellenpaketes am Stator 
1 im Stanzprozess gleichzeitig hergestellt werden. In die Lagetringe 2, die entweder in die 
an den Innenseiten des Stators ausgebildeten Senkungen 20 oder in die in den Aufienberei- 

5 chen des Stators 1 liegenden Senkungen 28,29 einpressbar sind, werden die Walzlager 4 
gefugt. Die Senkungen 20,28 sowie 29 bilden jeweils einen Lagersitz 21 des Lagerringes 2, 
welcher im Ausflihrungsbeispiel gemSB der Darstellvmg in Figur 1 in die an der Statorin- 
nenseite liegenden Senkungen 20 eingepresst ist. Die aneinander gefugten Lagerringe 2 
samt Walzlager 4 werden stimseitig in die Senkungen 20,28,29 eingepresst, wonach der 

10 Rotor 7 in den Stator 1 gefugt wird und die Welle 5 in die Innenringe der Walzlager 4 ein- 
presst wird. Dies erfolgt an beiden Wellenenden. Der Lagerring 2 bildet eine Ebene im 
Luflspalt 15 des Rotors 7, wenn in den Senkungen 20 an der Lmenseite des Stators 1 ein- 
gepresst. 

Die Lange des Lamellenpaketes Stator 1 und Rotor 7 ist identisch, so dass der Luflspalt 15 
fiber die gesamte Paketlange realisiert ist. Dadurch lassen sich eventuelle Leistungsverluste 
durch die Senkungen 20 an der Lmenseite der Statorbohrung liegend, weitestgehend ver- 
meiden. Ebenso bleibt der Stanzprozess weiterhin wirtschaftlich und es werden LSngenun- 
terschiede zwischen dem durch Stator 1 und Rotor 7 gebildeten Lamell^paket vermieden, 
20 die den Stanzabfall erhohen wiSrden. Bezugszeichen 8.1 bezeichnet einen Kurzschlussring 
am Rotor 7, der an diesen stimseitig angespritzt ist. Der Kurzschlussring 8.1 kann bei- 
spielsweise aus Almninium gefertigt werden. 

Der Werkstojff der eingesetzten Lagerringe 2 ist amagnetisch bzw. nicht elektrisch leitend, 
25 um einen Einfluss auf das elektrische Drehfeld in den Wickelkopfen zu vermeiden. 

Figur 2 zeigt eine zweite Ausfiihrungsvariante einer in den Stator integrierten Rotorlage- 
rung. 

30 Aus der Darstellung gemSB Figur 2 geht hervor, dass der Stator 1 in einem zylindrisch aus- 
gebildeten Gehause 10 des Elektromotors aufgenommen ist, welches mittels einer Rund- 
dichtung 11 zwischen Gehausedeckel 12 (Motorschild) und ^lindrischem Gehause 10 
verschlossen ist Der Stator 1 der elektrische Maschine ist von DmchgangsSffiiungen 26 
zur AujBoahme der Wicklungsdrahte beziehungsweise der Kontaktstifte 9 durchzogen. Die 

35 Kontaktstifte 9 stehen aus dem Gehausedeckel 12 (Motorschild) der elektrischen Maschine 
hervor. 
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Der Rotor 7 umfasst die Welle 5, die durch Walzlager 4 drehbar gelagert ist. Die WSMager 
4 stQtzen sich auf Lagerringen 2 ab, die ihrerseits in Senkungen 20,28 oder 29 an den Stkn- 
seiten des Stators 1 analog zur ia Figur 1 dargestellten Axisfiihrungsvariante, gelagert sind. 
Der Rotor 7 umfasst analog zur in Figur 1 dargestellten ersten Ausftlbrungsvariante die 
5 WeUe 5. An die Stimseite des Rotors 7 ist der eiagespritzte Kurzschlussring 8.1 aufge- 
nommen. t)ber den GeMusedeckel 12 durchsetzende Kontaktstifte 9 erfolgt die Bestro- 
mung der Wicklungen des Stators 1 der elektrischen Maschine in der Ausf&hrungsvariante 
gemSfi Figur 2. 

10 Nach Ftigen der Walzlager 4 in die Lagerringe 2, werden die mit den Walzlagem 4 verse- 
henen Lagerringe 2 in die als umlaufende Riagnuten 19 ausbildbaren Senkungen 20,28,29 
an den Stimseiten des Stators 1 gefugt. Beim Ftigen des Rotors 7 in der in einem Innen- 
durchmesser 17 ausgebildeten Bohrung des Stators 1 wird ein Kurzschlussring 8.1 einge- 
setzt, der bevorzugt aus Aluminium gefertigt wird und eine vom Warmedehnverhalten von 
Stahl abweichendes Warmedehnxmgsverhalten aufweist xmd dessen Debnungsverhalten 
verschieden von dem des WSlzlagerinnenringes 24 ist. Der Kurzschlussring 8-1 bildet ei- 
nen Lagersitz 27 ftir das Walzlager 4. Zwischen dem Walzlager 4 und dem Kurzschlussring 
8.1 kann - wie in Figur 2 dargestellt — eine Lagerisolierung 14 aufgenommen sein. In den 
Kurzschlussring 8.1, der an der Stimseite des Rotors 7 angespritzt ist, kann ein Dehnring 
20 30 eingespritzt werden (Vergleiche Darstellung gemafi Figur 3). 

Da der Kurzschlussring 8.1 zwischen der Welle 5 des Rotors 7 und dem Walzlager 4 
stromfuhrend ist, wird eine LagerisoUerung 14 vorgesehen, die zwischen dem Walzlage- 
rinnenring 24 des WaMagers 4 und dem Kurzschlussring 8.1 eingelassen ist. Auf die La- 
25 gerisolierung 14 kaim verzichtet werden, wemi Walzlager 4 eingesetzt werden, deren In- 
nenringe 24 nicht elektrisch leitende Walzkoiperlaufbahnen fur Walzkorper 23 aufweisen 
(vgl. Darstellung gemaB Figur 3). 

Figur 3 zeigt eine Darstellung der in den Stator integrierten Rotorlagerung in einem ver- 
30 groBerten MaBstab. 




Aus der Darstellung gemaB Figur 2 geht hervor, dass die die Walzlager 4 aufiiehmenden 
Lagerringe 2 an den Stimseiten des Stators 1 in ximlaufende Senkungen 20,28,29, die als 
Ringnuten 19 ausgebildet sein kdnnen, eingelassen sind. Die Senkungen 20,28,29 koxmen 
35 analog zum in Figur 1 dargestellten Ausflihrungsbeispiel sowohl an der Ihnenumfengsseite 
beziehungsweise auch an der Aufienumfangsseite des Stators 1 ausgebildet werden. Das 
walzlager 4 - hier ausgebildet als Rollenlager - umfasst einen Walzlagerinnenring 24, der 
auf dem Kurzschlussring 8.1 aufgenommen ist. Im Bereich eines Lagersitzes 31 des Waiz- 
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lagers 4 auf dem Kurzschlussring 8.1 ist ein Freistich 25 vorgesehen, so dass der WSlzlage- 
rinnenrmg 24 des WSlzlagers 4 flachig aufsitzt. Das WSlzlager 4 mnfasst einen als Zylinder 
ausgebildeten WalzkSiper 23 sowie einen Walzlageraufienring 22. Der WSlzlagerauBenring 
22 ist an einem Lagersitz 27 des Lagerringes 2 aufgenommen. Mit dem Bezxigszeichen 18 
sind Teile der Wicklungen des Stators 1 bezeichnet Der sich zwischen dem Aufiendnrch- 
messer 16 des Rotors 7 und dem Lonendurchmesser 17 der Bohrung des Stators 1 ergeben- 
de Luftspalt ist durch Bezugszeichen 15 gekennzeichnet Der Stator 1, der Lagerring 2 imd 
das in diesem eingefugte Walzlager 4 komien vormontiert werden, wodurch sich aufgrund 
der Dxirchmesserdifferenz zwischen dem Aufiendurchmesser 16 des Rotors 7 und dem In- 
nendurchmesser 17 der Bohrung im Stator 1 ein definierter Luftspalt 15 innerhalb einer 
derart vormontierten Montagebaugruppe einstellt. Der sich wahrend der Vormontage ein- 
steUende Luftspalt 15 bleibt wahrend der Montage der vormontierten Baugruppe, den Sta- 
tor 1, den Rotor 7, den Lagerungsring 2, den Kurzschlussring 8.1 sowie das Walzlager 4 
umfassend, eingestellt und wird durch die Montage dieser Baugruppe im Gehause 10 nicht 
verSndert. Die vormontierte Montageeinheit gestattet im Fertigungsprozess eine tJberpru- 
fung des Luftspaltes 15, einen sicheren Freilauf des Rotors 7 vor der abschliefienden Mon- 
tage dieser Monatgeeinheit im Gehause 10 und dem sich anschliefienden Yerschliefien des 
GehSusedeckels 12 am zylindrischen GehSuseteil mittels einer Runddichtung 11, wie aus 
Figur 2 hervorgeht. 

Als Beispiel ftir die Auslegung des Luftspaltes 15 lassen sich folgende Werte nennen: Bei 
einem Aufiendurchmesser 16 des Rotors 7 von 49,8 mm toleranzbehaftet um +/- 0,03 mm 
imd einem Innendurchmesser 17 der Bohrung im Stator 1 von 50 mm +/- 0,03 mm stellt 
sich ein Luftspalt 15 von 0,1 mm mit einem Ubermafi von maximal 0,070 mm oder einem 
UntermaB von maximal 0,055 mm jeweils ein. Diese Werte fur den Luftspalt 15 werden 
dadurch erreicht, dass die Toleranzkette der beteiligten Bauteile durch den Wegfall tole- 
ranzbehafteter Bauteile minimiert ist. Durch die Lagerringe 2 sowie die in diese integrier- 
ten Walzlager 4 kami innerhalb des Fertigungsprozesses ein Luftspalt 15 vor der Aufiiahme 
dieser Montageeinheit in das Gehause 10 und der Montage des Gehausedeckels 12 definiert 
eingestellt werden. Dadurch kann bei der Auslegung z.B. einer Asynchromnaschine kon- 
struktiv ein reduzierter Luftspalt 15 realisiert werden, der den elektrischen Wirkungsgrad 
einer solcher Art beschaffenen elektrischen Maschine positiv beeinflusst. Die erfindxmgs- 
gemSfi vorgeschlagene LOsung ermSglicht eine hdhere MaBhaltigkeit hinsichtlich der Kon- 
zentrizitat und Winkelfehlem des Rotors 7 in der Bohrung des Stators 1. Die bisherigen 
Auslegungen aufgrund von Sicherheitserwagungen zur Vermeidxing der Streifge&hr folg- 
ten der Auswahl hSheier Toleranzen hinsichtlich der Gehauselagerung, was zu einem er- 
hShten Luftspaltmafi fiihrte. Die Toleranzkette, welche das MaB und die Konzentrizitat des 
Luftspaltes 15 zwischen Stator 1 und Rotor 7 beeinflusst, ist im wesentlichen durch die 
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Toleraiiz gegeben^ in der die die Lagerungsringe 2 aufaehmenden Senkungen 20,28,29 an 
den Stimseiten des Stators 1 ausgebildet werden. Als weiteres Glied innerhalb der Tole- 
ranzkette ist der Walzlagersitz 27 am Lagerring 2 zu nennen und gegebenen&Us ein Dehn- 
ring, der durch das Bezugszeichen 30 gekennzeichnet ist, welcher fhermisch bedingte, sich 
5 im Betrieb der elektrischen Maschine einstellende Toleranzen ausgleicht Dem Ausgleich 
sich bei Erwarmitng der elektrischen Maschine einstellender Dehnxingen kann tiber den 
Einsatz des Dehnringes 30, eingespritzt in den Kurzschlussring 8.1 oder als Isolierung 14 
ausgebildet, im Bereich des Walzlagerinnenrings 24 des Walzlagers 4 Rechnung getragen 
werden. 
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Bezttgszeichenliste 



1 Stator 

2 Lagerring 

S 3 Isolierscheibe 

4 Walzlager 

5 WeUe 

6 Sicherungsring 

7 Rotor 

10 8 Kurzschliissring Statoiphasen 

8.1 Kurzschlussrmg vom Rotor 7, aus Alxirninium stimseitig angespritzt 

9 Kontaktstift 

10 Gehause 

1 1 Runddichtung 

12 GeMusedeckel 

13 Magaetscheibe 

14 Lagerisolierung mit Dehimngfujoktion 

15 Luftspalt 

16 Aufiendurchmesser Rotor 

20 17 Innendurcbmesser Statorbohrung 

18 Wicklungsteil 

19 Umfangsnut 

20 Stimseitige Senkuxig 

2 1 Lagersitz der Lagerringe 2 
25 22 Walzlageraiiilenring 

23 Walzkorper 

24 WaMageriiinenriag 

25 Freistich 

26 Durchgangsbohrung Kontaktstift 
30 27 Walzlagersitz 

28 Stimseitige Senkung Stator auBen 

29 Stimseitige Senkung Stator axifien 

30 Dehnring 

3 1 Lagersitz des Kurzschlussringes 8.1 
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Patentansprflche 

1. Elektrische Maschine mit einem Siator (1), der in einem GeMuse aufgenommen ist, 
welches durch einen GeMusedeckel verschlossen ist und einen Rotor (7), der eine 
Welle (5) umfasst, die in WSlzlagem (4) drehbar aufgenommen ist, dadurch gekemi- 
zeichnet, dass die Wfilzlager (4) von Lagerringen (2) aufgenommen sind, die im Stator 

(1) der elektrischen Meischine gelagert sind. 

2. Elektrische Maschine gemaB Anspruch 1, dadurch gekemizeichnet, dass der Stator (1) 
an seinen Stimseiten mit Offinmgen (20,28,29) zur Au&ahme der Lagerringe (2) ver- 
sehen ist. 

3. Elektrische Maschine gemaB Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass die Lagerringe 

(2) aus einem nicht-magnetischen Werkstoff gefertigt sind. 

4. Elektrische Maschine gemaB Anspmch 1, dadurch gekemizeichnet, dass zwischen den 
Walzlagem (4) imd einem Kurzschlussring (8.1) des Rotors (7) Lagerisolierungen (14) 
angeordnet sind. 

5. Elektrische Maschine gemaB Anspmch 4, dadurch gekexmzeichnet, dass die Lageriso- 
lierung (14) als Dehnring ausgebildet und im Bereich eines Walzlagerimienringes (24) 
des Walzlagers (4) angeordnet ist. 

6. Elektrische Maschine gemaB Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass die Walzla- 
ger (4) Lmenringe (24) aufweisen, die nicht elektrisch leitende LaufQachen fiir 
Walzkoiper (23) aufweisen. 

7. Elektrische Maschine gemaB Anspmch 1, dadurch gekennzeichnet, dass ein Kurz- 
schlussring (8.1) einen Lagersitz (31) darstellend, in den WSlzlagerinnenring (24) des 
Walzlagers (4) eingepresst ist. 

8. Verfehren zur Montage einer elektrischen Maschine gem^B Anspmch 1, dadurch 
gekennzeichnet, dass die Senkungen (20,28,29) am Stator (1) bei der Erzeugung von 
Wicklvmgslamellenpaketen im Stator (1) wahrend des Stanzens in den Stimseiten des 
Stators (1) ausgebildet werden. 
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9. Verfehren gemafi Anspruch 8, dadurch gekennzeichnet, dass Walzlager (4) mit den 
Lageiringen (2) gefiigt werden, bevor die Lagerringe (2) in die Senkungen (20,28^9) 
an den Stimseiten des Stators (1) eingepresst werden, 

5 10. Verfehren gem^ Anspruch 8, dadurch gekennzeichnet, dass beim Fugen des Rotors 
(7) in den Stator (1) ein Kurzschlussring (8.1) als Lagersitz in den WSlzlagerinnenring 
(24) des Walzlagers (4) eingepresst wird, 

11. Verfahren gemaB Anspruch 8, dadurch gekennzeichnet, dass ein Dehnring (30) im 
10 Bereich des WaMagerinnenringes (24) des Walzlagers (4) eingespritzt wixd. 
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Zmamin enfassung 



Die EriSndung bezieht sich auf eine elektrische Maschine und ein Montagever&hren fiir 
eine elektrische Maschine* Die elektrische Maschine iimfasst einen Stator (1), der in einem 
5 Gehause aufgenommen ist. Das Gehause ist durch einen Gehausedeckel (12) verschlossen. 
Femer umfasst die elektrische Maschine einen Rotor (7), der eine Welle (5) umfasst, die in 
Walzlagem (4) drehbar aufgenommen ist. Die WSlzlager (4) srad von Lagerringen (2) auf- 
genommen, die im Stator (1) der elektrischen Maschine gelagert sind. 

10 (Figur 1) 
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